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DRAHTE, WALZPROFILE
& VIERKANT

BLECHE

BEZEICHNUNG LEGIERUNG STARKE mm BEZEICHNUNG LEGIERUNG STARKE mm
Draht rund Gold 0,2-10,0 Blech Gold 0,2-30
Draht rund Silber 0,25-2,0 Blech Silber 0,2-3,0
Draht rund Platin/Palladium 0,25-2,0 Blech Platin 0,2-30
Walzprofil Gold 4,0 - 6,0 Blech Palladium 02-30
Walzprofil Silber 4,0-6,0
Walzprofil Platin/Palladium 4,0-6,0
- LEGIERUNG FARBE SCHMELZBEREICH  DICHTE g/cm3  HARTE HV
Vierkant gerade Gold 2,0-5,0
333/110 gelb 790 - 880 10,6 100
Vierkant im R|ng Silber ab 2,0 585/3209 gelb 880 - 910 14 135
Vierkant gerade Silber ab 2,0 585/85R rot 866 - 900 155 10
g 585/155 rosé 835 - 865 13,5 160
<l 750/160 gelb 910 - 930 15,6 120
(-4
4 750/140 gelb 890 - 920 15,5 130
LEGIERUNG  FARBE  SCHMELZBEREICH  DICHTE G/CM3  HARTE HV 750/125 sattgelo  885-905 155 135
750/50 rot 885 - 910 15,1 160
333/110 gelb 790 - 880 10,6 100 —— — p—v— - 0
585/5209 golb 880~ %10 ad 199 333/WGS weif 840 - 910 12'2 100
585/85R rot 865 - 900 13,3 150 .
- o 585/12% weif 1085 - 1170 14,5 90 \
fl 585/155 rosé 835 - 865 13,5 160 2 \
o S 585/PDF weiB 885 - 990 13 200
<N 750/160 gelb 910 - 930 15,6 120 2 -
3 © 750/12,6% weiB 1200 - 1280 16,3 80
4 750/140 gelb 890 - 920 15,5 130 = -
752/16% weif 1160 - 1200 16,1 120
750/125 sattgelb 885 - 905 15,5 135
750/PDF weiB 895 - 930 15 175
750/50 rot 885 - 910 15,1 160
S PT/CU960/40  grau/weif 1730 - 1750 20,3 10
750/80 rosé 870 - 885 15,2 140 =
=8 PT/WO 950/50  grau/wei 1830 - 1850 21,3 160
333/WGS weif 840 - 910 12,2 100 =
PT/CO950/50  grau/wei 1720 - 1750 20,2 150
o 585/12% weif 1085 - 1170 14,5 90 -
r & 925 weiB 830 - 910 10,4 80
S 585/PDF weif 885 - 990 13 200 @ - :
g = 935 weiB 830 - 920 10,4 60
2 750/12,5% weif 1200 - 1280 16,3 80 /
/
2 752/16% weif 1160 - 1200 16,1 120
750/PDF weif 895 - 930 15 175
B PT/CU960/40  grau/wei 1730 - 1750 20,3 10
=4 PT/WO 950/50  grau/weiB 1830 - 1850 213 160
B PT/CO950/50  grau/wei 1720 - 1750 20,2 150 ~
E 925 weif 830 - 910 10,4 80
= 935 weif 830 - 920 10,4 60
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ROHRE BLECHLOT & DRAHTLOT

I I
BEZEICHNUNG LEGIERUNG STARKE mm BEZEICHNUNG LEGIERUNG
Scharnier rund Gold 1,0 -10,0 AD Blechlot (0,3 mm) / Drahtlot (0,5 mm)  Gold gelb
Scharnier rund Gold 10,0 - 14,0 AD Blechlot (0,3 mm) / Drahtlot (0,5 mm)  Gold weif3
Scharnier rund Silber 1,0 -1,75 AD Blechlot (0,3 mm) / Drahtlot (0,5 mm)  AG mittel + hart
Scharnier rund Silber 1,75 - 14,0 AD Blechlot (0,3 mm) / Drahtlot (0,5 mm)  AG weich \\
. . . P
Scharnier rund Platin/Palladium 1,0-8,0 LEGIERUNG  FARBE ARBEITSTEMPERATUR vﬁ)ﬁ%
Ringrohr Silber 30/15 z.B. 333 gelb weich 690
333 gelb mittel 745
333 gelb hart 735
' 585 gelb weich 730
g‘ 585 gelb mittel 790
g 585 gelb hart 810
= 750 gelb weich 750
750 gelb mittel 790
750 gelb hart 820
750 rot hart 800
o 585 weif3 weich cdf mit PD 730
-
9 585 weif hart cdf mit Ni 860
(%]
E 750 weif weich cdf mit PD 800
= 750 weif hart cdf mit Ni 840
§ AG Lot mittel 680
—H AG Lot hart 710
I
LEGIERUNG  FARBE SCHMELZBEREICH  DICHTE g/cm3  HARTE HV BEZEICHNUNG LEGIERUNG
333/110 gelb 790 - 880 10,6 100 Guss Gold
585/3209 gelb 880 - 910 14 135
585/85R rot 865 - 900 13,3 150 Guss Silber u
(a) <
=) 585/155 rosé 835 - 865 13,5 160 Guss Platin
<8 750/160 gelb 910 - 930 15,6 120
(-4
=4l 750/140 gelb 890 - 920 155 130 y
750/125 sattgelb 885 - 905 15,5 135 : y
750/50 rot 885 - 910 15,1 160 V \/ \/ \/
750/80 rosé 870 - 885 15,2 140 . \
333/WGS weifl 840 - 910 122 100 i \/ \/
o 585/12% weifs 1085 - 1170 145 90 / LJ
- /
O .
8 585/PDF weifl 885 - 990 13 200 \/ vl /<
2 750/12,5% weifs 1200 - 1280 16,3 80 1___,..-& v
= 752/16% weifs 1160 - 1200 16,1 120 '
——
750/PDF weifs 895 - 930 15 175 </ \/
Weitere Dimensionen auf Anfrage =1 925 weif 830 - 910 10,4 80 \ <
< “ -
o 935 weifs 830 - 920 104 60 : -
5 PT/CU960/40  grau/wei 1730 - 1750 20,3 110 |
| [
= PT/CU950/50  grau/wei 1720 - 1750 20,2 150
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ZEICHNUNGSFORMULAR
RINGROHLINGE ZUR RINGBESTELLUNG

PROFILE MASSE GROSSEN

rund ;n(i;hj;ti; - max. d 8 mm ab 46

rechteckig keine Vorgaben ab 46

rechteckig + Innenbombierung keine Vorgaben ab 46 e e e

rechteckig + Aussenwdlbung keine Vorgaben ab 46

rechteckig + Innenbombierung + Aussenwdlbung  keine Vorgaben ab 46

oval keine Vorgaben ab 46

navette keine Vorgaben ab 46
Menge Material Breite Starke Groéfie Innenbombierung  AuBenwdlbung
Menge Material Breite Stérke Gréfie Innenbombierung  AuBenwdlbung

Weitere Dimensionen auf Anfrage Menge Material Breite Starke Grofie Innenbombierung AuBBenwdlbung
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